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一、任务来源、背景和意义

为贯彻落实习近平总书记重要讲话和指示批示精神，按照党中央、

国务院关于切实加强疫情科学防控、有序做好企业复工复产工作的部

署，落实《市场监管总局 国家药监局 国家知识产权局支持复工复

产十条》（国市监综[2020]30 号）对加快标准转化应用的要求，响应

全国团体标准信息平台二月二十日发出的《关于加快制定疫情防控与

支持复工复产所需团体标准的倡议书》，结合我省实际情况，广东省

纺织协会、广东省纺织团体标准技术委员会、中山中测纺织产业技术

研究中心等单位发起制订抗“疫”团体标准，增加标准的有效供给。

生命重于泰山，疫情就是命令，防控就是责任，为打赢疫情防控战、

有序做好企业复工复产工作做出应有的贡献！

据中国工程院研究报告显示，我国的纺织服装业是具有全球领先

优势的先进制造业之一，新冠肺炎疫情以来，在防护物资的生产特别

是口罩、防护服的生产中显示出了我国纺织服装业的优势，以口罩为

例，疫情前，我国口罩日产量不到一千万只，疫情后，虽然遇到了春

节放假，但在一个月左右的时间，口罩日生产量增加到 1.16 亿只，

快速反映应变能力惊人，巨大的生产能量惊人！

快速扩张的口罩生产，促进口罩相关原材料、生产设备的巨大发

展，小小的口罩耳带，在“一罩难求”时，口罩生产厂商也是“一带

难求”！产能快速上升，投（转）产企业不断增多，耳带生产设备价

格快速上涨，耳带产量不断增加，由于耳带生产的门坎很低，以小型



企业为多，因此有必要结合口罩使用的要求，制定口罩耳带的专业标

准，规范口罩耳带的产品质量，维护下游企业和消费者权益，促进口

罩耳带的健康发展，也有利于当前的防疫抗疫。

二、标准制定的依据

1、依据 GB/T 1.1 给出的规则和《广东省纺织团体标准制（修）订

程序文件》.

2、“质量是生产出来的”，标准的编制依据这样的原则对产品

的生产全过程进行控制，把产品的设计纳入了过程控制。

三、主要工作过程

2020 年 2 月广东省纺织协会、广东省纺织团体标准技术委员

会、中山中测纺织产业技术研究中心、广东无纺布协会、中山市纺织

工程学会应企业和政府的要求，参与和协助了多家企业进行抗“疫”

防护用品转产和投产工作，在做好工作的同时，积累了经验，理解了

政策，收集了数据，急抗疫防护物资之所急。

2020 年 2 月 20 日，为做好抗“新冠”病毒工作，口罩成为了全

民的必需品，产量急剧扩大，所有的口罩材料非常紧张，为确保市场

秩序和产品质量，广东省纺织协会、广东省纺织团体标准技术委员会

向多家生产企业定向发出邀请，计划制订“口罩耳带”团体标准。

2020 年 2 月 25 日广东省纺织协会、广东省纺织团体标准技术委

员会发出了《抗“疫”我们一起行动，征集口罩、防护服转产相关团



体标准起草单位的通知》（粤纺协标【2020】2 号文），提出了增加防

护物资团体标准供给的要求。

2020 年 3 月 24 日，广东省纺织协会、广东省纺织团体标准技术

委员会、广东省南粤质量技术研究院、中山市纺织工程学会和中山中

测纺织产业技术研究中心在中山市大涌镇召开了标准编制小组第一

次工作会议，确定了标准的基本框架、结构、技术指标、技术路线、

分工和时间接点等。

2020 年 3 月 29 日，标准编制小组前往中山市东佳纺织有限公司

召开标准编制小组第二次工作会议，结合生产实际和生产现场参观，

讨论标准的具体技术指标，并抽取了不同品种、不同规格、不同查资

料的口罩用弹性耳带样品。

在试验数据的基础上，标准编制小组进行充分讨论、论证和比较，

于 2020 年 4 月 9 日形成了标准的征求意见稿，在 2020 年 4 月 10 日

——20 日征求全社会意见。

四、主要质量指标的确定

1、标准文本中“口罩弹性耳带的内在质量要求表 1”的确定：

本标准的指标与 FZ/T 63006《松紧带》和在各生产厂取样的产品测

试数据的平均值对比，然后来确定本标准的内在质量的各项指标。详

细对比见下表:

标准名称 本标准 FZ/T 63006 生产厂家

项目 合格品 《松紧带》 抽样测试数据均值



耐水色牢度a/级
≥

变色 4 无此指标 4

沾色 4 无此指标 4

耐汗渍色牢度a/
级 ≥

变色 4 无此指标 4

沾色 4 无此指标 4

耐摩擦色牢度a/
级 ≥

干摩 3 相同 3-4

湿摩 3 相同 3

伸长比 1：2.5及以下 与优等品相同 1：2.75~3.48

拉伸弹性回复率/% ≥75 与合格品相同 76-82

2、标准文本中“口罩弹性耳带的外观质量要求表 2”的确定：本

标准的指标与 FZ/T 63006《松紧带》相应指标及在各生产厂统计的

产品检验数据的平均值对比，然后来确定本标准的外观质量的各项指

标。详细对比见下表

标准 本标准 FZ/T 63006 生产厂家

项目 合格品 《松紧带》 抽样测试数据均值

宽度

＜6 mm ±0.5mm 与优等品相同 ±0.3

6mm~32mm ±1.0mm 与优等品相同 ±0.8

＞32mm ±2.0mm 与合格品相同 ±1.5

污渍 3处以下 允许轻微污渍 无（有的已剪掉）

断弹 不允许 无此指标 无（有的已剪掉）

油丝
允许不明显油丝5S形状1
处

与合格品相同 个别批有1处

破边 不允许 与优等品相同 无（有的已剪掉）



色差/
级≥

按色卡或来

样
3-4 与优等品相同 浅色多，4级

卷（筒）与

卷（筒）之

间

3-4 与一等品相同 3-4

注1：口罩带污渍、断弹、油丝、破边以每卷（筒）45m为单位长度进行评等，超出时

进行相应折算。

注2：污渍深度按GB/T 251评定，3级及以下为明显。

注3：凡未列入本标准的外观疵点，可参照本标准外观疵点的类似项目评定。

3、考虑到口罩弹性耳带的特殊性，在标准的技术要求中提出了

5.1 基本要求，主要涉及安全性要求和对人体的影响和伤害要求，凡

达不到“基本要求”的产品均判定为不合格品。

五、标准的主要内容

1 范围

本标准规定了口罩弹性耳带的技术要求、试验方法、检验规则、

标志、包装、运输和贮存。本标准适用于通过机织、针织及编织等工

艺加工成的，含有氨纶和天然纤维或化学纤维等成份的，用于口罩主

体连接固定于人体耳部和头部的弹性织带。

2 规范性引用文件

3 术语和定义

伸长比 ratio of elongation

无张力的 10cm 长度与拉伸至极限后长度之比。

4 产品规格

5 技术要求



5.1 基本要求、5.2 分等规定、5.3 内在质量、5.4 外观质

量。

6 试验方法

6.1 内在质量检验、6.2 外观质量检验。

7 抽样

8 包装、贮运和标志

8.1 包装、8.2 贮运、8.3 标志。

六、意见处理

1、关于伸长比是给定一个范围（例如：1：2.2 到 1：2.85）还

是给定一个限值（征求意见稿是给定一个限值“1：2.5 及以下”）？

从人体的舒适性方面讨论得比较多，暂定的是“1：2.5 及以下”。

2、关于是不是要设置断裂强力的指标问题，一方面，考虑到口

罩的使用次数并不会太多，并且很多为一次性使用，一方面本标准适

应的口罩弹性耳带使用材料主要是天然纤维和化学纤维，并以化学纤

维特别是化纤长丝为主，断裂强力均能达到和超过使用要求，再设置

此指标没有实际意义。

3、是否设置微生物指标的要求，讨论稿中曾提出采用 GB 15979

《一次性使用卫生用品卫生标准》中口罩等普通卫生用品的微生物要

求，即大肠菌群 不得检出；致病性化脓菌 不得检出；真菌菌落总数

/(CFU/g) ≤ 100；细菌菌落总数/(CFU/g) ≤ 200 。 考 虑 到 GB

15979 《一次性使用卫生用品卫生标准》针对的是灭菌产品，口罩



耳带是口罩的原料之一，不是成品，因此，征求意见稿中暂未采纳。
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