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牛仔服装和牛仔面料断弹原因定性分析

1 范围

本标准提供了控制牛仔服装和牛仔面料断弹的指导和建议，给出了需考虑因素的有关信息。

本标准适应于以氨纶为弹性原料的纬向弹力牛仔面料和牛仔服装产品。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

FZ/T 54010 氨纶长丝

FZ/T 12034 棉氨纶包芯色纺纱

FZ/T 12010 棉氨纶包芯本色纱

FZ/T13001 色织牛仔布

FZ/T13036 色织弹力牛仔布

FZ/T81006 牛仔服装

T/GDTEXXX 牛仔服装洗水操作规范

3 术语与定义

3.1

断弹

Elasticity Loss cause by the Break of Polyurethane Fiber

由于弹力牛仔面料或牛仔服装中的氨纶丝失去弹性、断裂、缩回等原因造成布面或服装表面起皱、

松软、起泡或缝线处成形不良的疵病。

4 需考虑的因素

4.1 氨纶丝

4.1.1 氨纶丝生产过程中受到的张力不匀或者回缩不一致，引起丝条变形差异，产生粗细不匀，造成

弹力纱弹力不匀。
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4.1.2 存放氨纶丝的环境存在温湿差异大，氨纶丝含水率差异大，在同样张力下，伸长会不一样，加

工成弹力纱后导致弹力不匀。

4.1.3 氨纶丝品种较多，不同品种的纤维耐热性有不同，在相同的规格中，应选用耐高温性能好和强

度高的氨纶丝。

4.1.4 氨纶丝的质量应符合 FZ/T 54010《氨纶长丝》的要求。

4.2 弹力纱

4.2.1 严格氨纶丝的批号管理，做到先进先用，不混批，做到氨纶丝的吸湿平衡。

4.2.2 结头不良会引起断弹，弹力纱的打结要做到：一要结头快，二要结头小，三要结头紧。

4.2.3 弹力纱捻度过小、氨纶的包覆不良会导致氨纶丝裸露在纱线的外表面，在后续加工生产过程中

如织造、后整理、缝制和洗水时，经过物理和化学的作用很容易造成断弹。

4.2.4 保持良好的包覆机机械状态，加强氨纶丝传动机件的检查和维修，保持纺纱通道光滑。

4.2.5 牵伸倍数决定了氨纶丝伸长率，牵伸倍数越大，氨纶丝拉伸越长，制织成织物后，织物中的氨

纶丝越细，可承受的强力越小，因此，纺纱过程中要选择适当的氨纶牵伸倍数，为了使弹力纱能承受服

装后加工中的物理冲击，可以适当减少氨纶丝的牵伸倍数。

4.2.6 有色弹力纬纱在染色的过程中由于染色、络筒、烘干等工序控制不当可能造成有色弹力纬纱中

的氨纶损伤而造成断弹，特别要注意采用适当的染色温度和染色时间，选择合适的烘干方式和烘干时间，

后络筒时，色纱筒底几圈纱不要络入成品纱筒中，等等。

4.2.7 弹力纱的质量应符合 FZ/T 12034 《棉氨纶包芯色纺纱》、FZ/T 12010 《棉氨纶包芯本色纱》

等相应产品的标准要求。

4.3 织造

4.3.1 牛仔面料在织造过程中因停机时间过长造成的停机痕或稀、密路可引起断弹。

4.3.2 为使弹力纬纱在织物中处于良好的状态，织造时应合理调节后梁高度、深度、开口时间、开口

大小及棕框高度等工艺，合理上、下层经纱张力差异，减小织口位移；在停机开机时充分利用织机的织

口控制、经轴倒转或正转、空打纬等功能防止停机痕和稀密路的产生，可以预防织造工序产生断弹。

4.4 后整理

4.4.1 机织纬向弹力牛仔布中，氨纶丝一般在其他纤维包覆下存在，针织牛仔中虽然氨纶丝是裸丝直

接喂入织造的，但氨纶丝仍然是由棉纱包覆着，后整理时的温度过高容易造成氨纶丝损伤，引起牛仔面

料断弹。

4.4.2 弹力牛仔布在定型时，建议参照附录 A 要求设定温度、车速等工艺，定型后应做预缩工序，使

弹力牛仔布在恒定张力和湿热条件相对一致的条件下做好预缩，达到弹性系数相同、尺寸稳定的目的。

4.5 缝制

4.5.1 裁床开裁时，应避免热布开裁，铺布时，如果发现是热布，裁床铺布后静置 24 小时再开裁。

4.5.2 弹力面料在缝制过程中要选用合适的圆针尖机针，不能采用过粗的机针，机针选择不对，会导

致面料内纤维纱线的大量破裂而出现车缝位置断弹现象，服装洗水后易出现变形、抽丝和起泡等现象。

4.6 洗水

4.6.1 确定洗水工艺时，应对弹力牛仔服装的纤维成分、面料结构进行分析，考虑到服装的洗水效果，

选用合适的染化料助剂，设定最佳洗水工艺，并进行洗样试验。
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4.6.2 洗水生产中，按 T/GDTEXXX《牛仔服装洗水操作规范》加强操作管理，及时发现问题，以便进

行弹力牛仔服装洗水工艺和操作调整，提高产品质量。

4.6.3 弹力牛仔服装中的聚酯型氨纶不耐碱，在洗水退浆时或者其他需要在碱性条件下加工的工序，

要防止用碱时间过长、温度过高等原因导致氨纶出现减量而断弹，同时，加工结束后注意清洗干净，防

止氨纶长时间接触碱受损引起断弹。

4.6.4 氨纶弹力牛仔服装在洗水退浆时加入适量的撕拉力增强剂，有利于预防断弹的产生。

4.6.5 酵洗时所用的酵素粉是一种多组份复配物，其内部化学组份的不同会影响氨纶失弹。因此，要

通过产前试样来确定酵素粉选用和用量、洗水温度、时间、pH 值等工艺，如果配防失弹防染粉，可以

防止因酸性过重引起断弹，也可以防回染返蓝现象。

4.6.6 弹力牛仔服装中的聚醚型氨纶不耐氯，次氯酸钠（俗称：漂水）漂洗时对氨纶弹力损伤大，应

避免用漂水漂洗弹力牛仔服装，如果一定要用漂水漂洗，生产中应注意如下几点。

4.6.6.1 禁止直接将高浓度漂水加入洗水机内，必须按洗水工艺要求调配好浓度后分次加料注入洗水

机内，推荐第一次加需加漂水总量的 1/5，第二次加需加漂水总量的 2/5，最后一次加入余下 2/5；为

防止局部浓度过高引起断弹，必须在设备转动条件下加入漂水。

4.6.6.2 漂完后，为防止温度急剧下降而导致氨纶脆损、断弹，应一边排水，一边进水，以利于水温

逐渐下降。

4.6.6.3 做好弹力牛仔服装漂后的清洗过水工作，避免漂水残留在衣物上，防止高温烘干时残留在衣

物上的漂水释放氯而导致氨纶降解。

4.6.6 选用对弹力没影响的柔软剂、硅油，因为柔软剂、硅油有些含有少量溶剂，对氨纶弹力有损伤。

4.6.7 弹力牛仔服装烘干时，先采用洗水企业常用的吊挂式凉干，然后采用温度低于 60℃的烘干机烘

干，既节约能源，又有利于弹力服装手感、尺寸、弹力等的稳定，避免过高的温度对氨纶弹力的损伤。

4.6.8 弹力牛仔服装在树脂整理焗炉烘干时，要注意检查设备四周控温、测温和鼓风装置是否正常运

作，避免局部温度过高引起氨纶弹力损伤；推荐使用低温树脂，直接采用烘干机烘干，既不易损伤弹力，

又可以节能降耗，降低成本。

4.6.9 在采用臭氧洗水工艺时，聚醚型氨纶适宜臭氧处理时间应控制在 30 min 以内，含湿量应控制在

60%左右，p H 值宜控制在 5-7，以防止纤维断裂，导致断弹。

4.6.10 在采用激光洗水工艺时，要注意纱线结构、纱支情况，确定合适的激光发射强度，防止激光直

接损伤氨纶或者高温损伤氨纶引起断弹。

4.7 物理损伤

4.7.1 在牛仔服装后加工中，磨烂、割破是常用的加工手法，在做这些加工时，氨纶弹力丝受力不均，

导致氨纶收缩不一而起泡，裸露在外的纱线很容易受外力作用断裂，导致断弹。

4.7.2 从弹力纱的生产到服装洗水后加工生产的整个流程中，纱线、布匹、服装在各工序流转运输过

程中产生的过分碰撞（例如：不文明操作、运输车与纱线与布匹与服装的碰撞、等等）可能造成局部断

弹现象。

4.8 牛仔面料的质量应符合 FZ/T13001《色织牛仔布》、FZ/T13036《色织弹力牛仔布》等相应产品标

准的要求，牛仔服装的质量应符合 FZ/T81006《牛仔服装》等相应产品标准的要求。

5 控制措施

5.1 牛仔服装或牛仔面料断弹产生的原因复杂多样，判断断弹产生的原因需要综合考虑产生的因素来

判断。
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5.2 牛仔服装和牛仔面料断弹的产生有一定的特殊性，预防断弹的产生应该从原料和生产过程来采取

措施。

5.3 了解清楚所使用氨纶的化学结构，根据氨纶化学结构特点选择合适的生产加工工艺和染化料助剂。

5.4 把好原材料和染化料助剂质量关，做好进料检验和样板试验，保存好检验记录，选择符合要求的

原材料和对氨纶没有损伤的化学品。

5.5 加强工序的自检和互检工作，发现断弹即停止生产，找出原因，排除可疑因素后，方可生产。

5.6 认真做好并保存工序各类记录，特别是工艺和质量记录，必要时可以采用工序重现来查找断弹产

生的原因。
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附录 A

（资料性附录）

氨纶丝的温度承受能力及其质量问题见下表 A.1。

表 A.1 氨纶丝不同状态下的温度承受能力

氨纶存在状态 温度范围 时间 超时后果 备注

氨纶裸丝 95℃-150℃ 极短时间 不会损伤

氨纶裸丝 150℃以上 纤维变黄、发粘、强度下降 不能存于这种温度

被其它纤维包

覆

最 高 可 承 受

180℃-190℃

5-10 秒 不会损伤，但强度和弹性有下

降
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