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II

前  言

T/GDTEX 23《纺织工业互联网标识信息规范》分为如下部分：

——第1部分：基础信息；

——第2部分：纤维；

——第3部分：纱线；

——第4部分：针织布；

——第5部分：机织布；

——第6部分：牛仔布；

——第7部分：非织造布；

——第8部分：服装；

——第9部分：婴幼儿及儿童服装；

——第10部分：中小学校服；

——第11部分：牛仔服装；

——第12部分：内衣；

——第13部分：鞋帽；

——第14部分：配件及辅料。

本部分为 T/GDTEX 23 的第6部分。

本部分按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》给出的规

则起草。

本部分由广东省佛山市质量技术监督标准与编码所、广东亿锋物联网科技有限公司共同提出。

本部分由广东省纺织团体标准技术委员会归口。

本部分起草单位：广东职业技术学院、广东省佛山市质量技术监督标准与编码所、广东亿锋物联网

科技有限公司、广东省纺织工程学会、广东省纺织协会、中山市纺织工程学会、广州市海诺生物工程有

限公司、水洗天地®培训中心、广东省科学院测试分析研究所（中国广州分析测试中心）、韶关市北纺

智造科技有限公司、中广测（中山）检测技术有限公司、江门职业技术学院。

本部分主要起草人：李竹君、蔡卫旭、刘干民、龚悦、陆少波、邓锦云、麦华浩、吴星宇、何颖嘉、

杜玉玲、戴璐嘉、陈海宏、杨友红、黄明华、陈杨、甄健伟、陈茜微、刘英丹、王义荣、熊克强、麦裔

强、吴晓峰、闵雯、林丽霞、顾进，陈桂春。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。本文件可

登录广东省纺织协会、广东省纺织工程学会网站下载。
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III

引  言

纺织工业互联网获得了较快的发展，Ecode、Handle、OID、ISLI、CSTR等主流工业互联网标识已经

通过一维条码、二维码、RFID、NFC等载体形式得到广泛应用。广东省佛山市质量技术监督标准与编码

所、广东亿锋物联网科技有限公司和广东省纺织工程学会在中国物品编码中心的指导下，建设了Ecode

物联网纺织行业公共服务平台（www.ecodefz.com），利用拥有中国自主知识产权的Ecode编码，为纺织

企业提供纺织服装行业的Ecode码编码申请、编码下载、信息回传、编码查询、第三方接入、信息追溯、

防伪、数据分析、决策辅助等工业互联网大数据服务和个性化应用服务。

制定纺织工业互联网标识信息规范，是为了指引纺织服装企业使用工业互联网技术，解决产品信息、

物流信息、工艺信息、交易信息等数据信息在企业间、行业间的交互问题，推动跨企业、跨行业的数据

协同。制定纺织工业互联网标识信息规范是纺织工业互联网标识二级节点平台建设和运营的基础保证，

有利于纺织企业高效共享要素资源，优化供应链配置，降低成本，提高效率，推动传统纺织产业的转型

升级和高质量发展。

本部分规定了纺织工业互联网中牛仔布的标识信息，适用于牛仔布标识信息的交换、查询、存储和

管理等。
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纺织工业互联网标识信息规范 第 4 部分：牛仔布

1 范围

本部分规定了纺织工业互联网中牛仔布标识信息的术语和定义、元数据概念模型及信息描述。

本部分适用于纺织工业互联网中牛仔布标识信息的交换、查询、存储和管理等。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 7408 数据和交换格式 信息交换 日期和时间表示法

GB/T 19710 地理信息 元数据

GB/T 24250 机织物 疵点的描述 术语

GB/T 26816 信息资源核心元数据

GB/T 29862 纺织品 纤维含量标识

GB/T 31007.1—2014 纺织面料编码 第1部分：棉

GB/T 33745 物联网 术语

GB/T 36478.3 物联网 信息交换和共享 第3部分：元数据

FZ/T 13001 色织牛仔布

FZ/T 72008 针织牛仔布

T/GDTEX 14 高支高密牛仔布

T/GDTEX 23.1 纺织工业互联网标识信息规范 第1部分：基础信息

T/GDTEX 23.4 纺织工业互联网标识信息规范 第4部分：针织布

3 术语和定义

GB/T 19710、GB/T 24250、GB/T 26816、GB/T 33745、GB/T 36478.3、T/GDTEX 23.1界定的术语和

定义适用于本文件。

4 元数据概念模型

4.1 纺织工业互联网牛仔布标识信息元数据概念模型参见附录 A。

4.2 纺织工业互联网牛仔布标识信息元数据概念模型宜包括牛仔布的基础信息、原料信息、结构信息、

坯布信息、成品布信息等。
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5 信息描述

5.1 基础信息

基础信息的信息描述应符合T/GDTEX 23.1的要求。

5.2 原料信息

原料信息的信息描述应符合T/GDTEX 23.1的要求。

5.3 结构信息

5.3.1 机织牛仔布

机织牛仔布的结构信息见表1。

表 1 机织牛仔布结构信息

中文名称 英文名称 名称缩写 定义 数据类型及格式 约束/条件 值域 最大出现次数 备注

经纱纱支和配比
Warp count and

blending ratio
￣

指牛仔布经纱的粗细、总经根

数或经密和采用的不同种类

的纱线配比情况。

C..80 O

经纱纱支种类、配

比、总经根数或经

密

1 ￣

纬纱纱支和配比
Weft count and

blending ratio
￣

指牛仔布纬纱的粗细、种类及

配比和纬密。
C..80 O

纬纱纱支种类、配

比、纬密
1 ￣G 
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中文名称 英文名称 名称缩写 定义 数据类型及格式 约束/条件 值域 最大出现次数 备注

牛仔布成分配置代

码

Denim component

configuration

code

￣ 牛仔布的成分配置的代码 C1 O
按 GB/T 31007.1

—2014 表 C.2
1 ￣

牛仔布织物组织
Fabric texture

of denim
￣

是指牛仔布的经纱与纬纱相

互交织的规律
C..80 O

按 GB/T 31007.1

—2014
1 ￣

牛仔布织物组织代

码

Fabric texture

code
￣ 织物组织的代码 C2 O

按 GB/T 31007.1

—2014
1 ￣

纬纱染色方式
Filling yarn

dyeing method
￣

是指牛仔布采用色纬时，纬纱

的染色方式或颜色构成
C..80 0

本色、纤维着色或

其他染色方式等
1

经纱染色方式
Warp dyeing

method
￣ 是指牛仔布经纱的染色方式 C..80 O 浆染、束染等 1 ￣

后整理方式 Finishing method ￣

是指通过化学或物理的方法

使牛仔布尺寸稳定、改善其外

观、手感、性能或赋予特殊功

能的工艺过程

C..80 O
按 GB/T 31007.1

—2014
1 ￣

后整理方式代码
Finishing method

code
￣ 后整理方式的代码 C2 O

按 GB/T 31007.1

—2014
1 ￣

注：结构信息可根据实际需要添加。

5.3.2 针织牛仔布

针织牛仔布的结构信息见表2。 G 
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表 2 针织牛仔布结构信息

中文名称 英文名称 名称缩写 定义 数据类型及格式 约束/条件 值域 最大出现次数 备注

织物类别 Type of fabric ￣ 织物的类别 C..80 O 经编，纬编 1 ￣

成分配置
component

configuration
￣

指面料的原料组成方式 ,用

来区分纺织面料特征
C..80 O

按 GB/T 31007.1

—2014 表 C.2
1 ￣

成分配置代码

component

configuration

code

￣ 面料成分配置的代码 C1 O
按 GB/T 31007.1

—2014 表 C.2
1 ￣

纱线结构配置
Configuration of

yarn structure
￣

针织面料纱线结构的配置方

式
C..100 O

按 GB/T 31007.1

—2014 表 C.3
1 ￣

纱线结构配置代码

Configuration

code of yarn

structure

￣ 纱线结构配置的代码 C2 O
按 GB/T 31007.1

—2014 表 C.3
1 ￣

织物组织
Fabric

structure
￣

针织面料中纱线系统形成线

圈,且彼此相互串套的基本规

律

C..80 O
按 GB/T 31007.1

—2014 表 C.4
1 ￣G 
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表 2 针织牛仔布结构信息（续）

中文名称 英文名称 名称缩写 定义 数据类型及格式 约束/条件 值域 最大出现次数 备注

织物组织代码
Fabric texture

code
￣ 织物组织的代码 C2 O

按 GB/T 31007.1

—2014 表 C.4
1 ￣

色纱染色方式
Colored yarn

dyeing method
￣

是指针织牛仔布所采用的色

纱的染色方式
C..80 O

束状、片状、筒子

染色等
1 ￣

后整理方式 Finishing method ￣

是指通过化学或物理的方法

使针织牛仔布尺寸稳定、改善

其外观、手感、性能或赋予特

殊功能的工艺过程

C..80 O
按 GB/T 31007.1

—2014
1 ￣

后整理方式代码
Finishing method

code
￣ 后整理方式的代码 C2 O

按 GB/T 31007.1

—2014
1 ￣

注：结构信息可根据实际需要添加。

5.4 坯布信息

5.4.1 机织牛仔布

机织牛仔布的坯布信息见表3。
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表 3 机织牛仔布的坯布信息

中文名称 英文名称 名称缩写 定义 数据类型及格式 约束/条件 值域 最大出现次数 备注

坯布布类名称 Gray name ￣ 企业自定义的布类名称 C50 M ￣ 1 ￣

经纱纱支和配比
Warp count and

blending ratio
￣

指牛仔布经纱的粗细、总经根

数或经密和采用的不同种类

的纱线配比情况。

C100 M

经纱纱支种类、配

比、总经根数或经

密

1 ￣

纬纱纱支和配比
Weft count and

blending ratio
￣

指牛仔布纬纱的粗细、种类及

配比和纬密。
C..80 O

纬纱纱支种类、配

比、纬密
1 ￣

织布厂信息
Weave factory

information
￣ 织厂的相关信息 复合型 O ￣ 1

宜按本标准第 1 部分的“机构基本

信息”模块

坯布生产序号
Gray production

serial number
￣ 坯布的生产序号 C..35 O ￣ 1 ￣

织布机型号和规格

Models and

specifications

of weaving

machine

￣ 织布机的型号和规格 C..80 M ￣ 1

坯布规格
Gray

specification
￣ 坯布的规格 C..80 M ￣ 1 按生产厂的规格代号填写

匹号 Piece number ￣ 坯布的匹号 C..80 O ￣ 1 ￣

坯布等级分类
Gray

classification
￣

牛仔坯布以匹为单位，按内在

质量和外观质量等指标评出

的等级

C3 O
优等品，一等品，

合格品
1

按 FZ/T 13001、T/GDTEX 14 的规

定

注：坯布信息可根据实际需要添加。
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5.4.2 针织牛仔布

针织牛仔布的坯布信息按应按 T/GDTEX 23.4 中的 5.4 规定执行，其中的“坯布等级分类”按 FZ/T 72008 的规定进行评定。

5.5 成品布信息

牛仔布成品信息见表4。

表 4 牛仔布成品信息

中文名称 英文名称 名称缩写 定义 数据类型及格式 约束/条件 值域 最大出现次数 备注

成品布布类名称
Name of finished

fabric
￣ 成品布的布类名称 C50 M ￣ 1 ￣

生产厂信息
Factory

information
￣ 生产厂的信息 复合型 O ￣ 1

宜按本标准第一部分的“机构信息”

模块

成品布规格
Finished fabric

specification
￣

成品布的规格
C..80 M ￣ 1

应按产品执行标准，例如:FZ/T

13001、FZ/T 72008、

T/GDTEX 14 等的规定执行。

缸号 Cylinde rmunber ￣ 染缸的编号 C..80 O ￣ 1 ￣

布号 Cloth number ￣ 成品布的布号 C..80 O ￣ 1 ￣

色号 Color code ￣ 成品布的色号 C..80 O ￣ 1 ￣

颜色 Color ￣ 成品布的颜色 C..80 M ￣ 不限 ￣

生产序号
Serial number of

dye factory
￣ 生产计划序号 C..35 O ￣ 1 根据需要G 
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表 4 牛仔布成品信息（续）

中文名称 英文名称 名称缩写 定义 数据类型及格式 约束/条件 值域 最大出现次数 备注

布重 Cloth weight ￣ 每平方米面料重量的克数 N10 M ￣ 1 根据需要

幅宽 Width ￣ 牛仔布的宽度 C..80 O ￣ 1 ￣

成品布等级分类

Classification

of finished

fabric

￣

牛仔成品布以匹为单位，按内

在质量和外观质量等指标评

出的等级

C3 O
优等品，一等品，

合格品
1

应按产品执行标准，例如:FZ/T

13001、FZ/T 72008、

T/GDTEX 14 等的规定执行。

注：成品布信息可根据实际需要添加。
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附 录 A

（资料性）

纺织工业互联网牛仔布标识信息元数据概念模型图

图A.1是纺织工业互联网牛仔布标识信息元数据概念模型图，各类信息可在图A.1的基础上根据实

际需要进行扩展和添加，其中的基础信息的元数据概念模型可参照 T/GDTEX 23.1 的附录A。

图 A.1 纺织工业互联网牛仔布标识信息元数据概念模型图
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